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ECONOMICS 06107

Nie do pokonania:
technika mocowania
termokurczliwego ZOLLER

Pod wzgledem technologicznym i
ergonomicznym »powerShrink« moze
sprostac¢ wszystkim oczekiwaniom.
Uzytkownik korzysta z systemu
indukcyjnego, ktory jest idealnie
przystosowany do oprawki
termokurczliwej, idealnego pod
wzgledem technologicznym systemu
chtodzenia oraz ergonomicznej i
prostej nawigacji operatora za
pomoca koncepcji obstugi ZOLLER
»actbyLight« z innowacyjnym
sterowaniem LED.

»actbyLight« bezpiecznie prowadzi przez
proces mocowania termokurczliwego

i zawiera funkcje cewki »shrinkbylLight«,
uktad sterowania LED na cewce indukcyjne;
oraz nawigacje operatora LED »coolbyLight«
na uktadzie chtodzenia.






Oszczednos$¢ energii do 30 %*

Ochrona uchwytéw i zasobdow

Trwata oszczedno$¢ w dtugiej perspektywie




30-procentowa oszczedno$¢
energii

Stopien

skutecznosci
Stopien

] skutecznosci

———— o ———— T »pOWErShrink«

§ Stopien
] : : skutecznosci
poprzedniego
/ modelu

Srednica mocowania



Kompaktowa
najwyzsza klasa

L

TECHNOLOGY 14115

»powerShrink 400« z atestem TUV i UL/CSA

System indukcyjny »powerShrink« jest certyfikowany zgodnie
z miedzynarodowym standardem IEC/EN 61010-1 i cNRTLus.

Certyfikowane bezpieczenstwo z zaswiadczeniem.

Bezpieczne, swobodne prowadzenie ochtadzalnika -

dzieki prostemu mechanizmowi mocowania zapewnia
maksymalny komfort i bezpieczenstwo podczas korzystania
z ochtadzalnikow.

Innowacyjne ochtadzalniki - do szybkiego chtodzenia uchwytow
zaciskowych. Wysokiej jakosci dane $rednic narzedzia informuja
0 zastosowaniu odpowiedniego ochtadzalnika.

Do wyboru »powerShrink 400« jest dostepny rowniez z ochtadzalnikami
z nawigacja operatora »coolbyLight« oraz kontrola temperatury badz
z chtodzeniem powietrzem »zStreame.

Solidna i gtadka powierzchnia robocza - ze stali nierdzewnej zapewnia
dostateczne miejsce na rozgrzewanie i chtodzenie oprawek termo-
kurczliwych. Materiat jest optymalnie dostosowany do nasadek
mocujacych, dzieki czemu narzedzie mozna przesuwac po stole szybko
i bezszelestnie.

Ergonomiczne pétki z lewej i z prawej strony - zapewniaja miejsce
na umieszczenie w poblizu procesu szczotek czyszczacych,
rekawic ochronnych oraz ochtadzalnikdw i pierscieni mocujacych,
uzupetniajac w ten sposob ergonomiczna obstuge urzadzenia.

Duze miejsce do przechowywania - zapewnia odpowiednia przestrzen
na np. chtodziarke i odciag gazow spalinowych.

Przedstawione urzadzenie zawiera opcje i akcesoria

Inteligentna cewka indukcyjna z wymiennymi dyskami - z ergonomicznym uchwytem
z lewej strony, wraz z membranowymi klawiszami funkcyjnymi do przesuwu cewki i
aktywowania procesu ogrzewania.

Nawigacja operatora »shrinkbyLight« informuje za pomoca diod LED, ktére uzwojenia sg
aktywne w danej chwili oraz gwarantuje, ze w cewce zainstalowany jest wtasciwy dysk
odpowiednio dobrany do parametréw grzania. »shrinkbyLight« daje dostownie zielone
Swiatto do procesu grzania i zapewnia przy tym maksymalne bezpieczenstwo. Odciag
gazow spalinowych zapewnia ochrone operatora.

Opcjonalnie »powerShrink 400« jest dostepny z cewka »varOct«.

Lekkobiezna o$ cewki - zapewnia szybki i komfortowy ruch cewki. Pneumatyczne

luzowanie zacisku osi, precyzyjna prowadnica liniowa THK oraz przeciwwaga umozliwiaja
(o) operatorom ergonomiczne procesy robocze oraz dtugi okres uzytkowania. Maksymalna
dtugo$¢ narzedzia wynosi 460 mm.

Skaner reczny - pozwala na odczytanie dwuwymiarowego matrycowego kodu kreskowego
z »idChip« Zoller, dzieki czemu parametry zaciskania termokurczliwego moga zosta¢ auto-
matycznie zatadowane z bazy danych. W ten sposob proces zaciskania moze przebiegac
szybciej i bezpieczniej.

Przystosowany do uzycia przemystowego monitor dotykowy TFT 12,5 cala z
oprogramowaniem ZOLLER »pilot« - wyrdznia sie obrazem o bardzo duzej ostrosci

oraz tatwa obstuga dotykowa. Graficzny interfejs oprogramowania z wyrazng

strukturg prowadzi intuicyjnie przez proces mocowania termokurczliwego za pomoca
duzych przyciskow funkcyjnych i kolorow. Inteligentny uktad chtodzenia, menedzer
chtodzenia, koordynuje czas chtodzenia w zaleznosci od $rednicy uchwytu oraz wytacza
modut chtodzenia po ustalonym czasie. To zapewnia dodatkowa oszczednosc¢ energii

w procesie grzania.

Opcjonalnie »powerShrink 400« jest dostepny rowniez bez monitora i ze sterowaniem
za pomoca klawiatury membranowe;j.

Stabilna podstawa - dzieki bardzo solidnej konstrukcji tworzy idealng podstawe
pod stot roboczy. Zapewnia bezpieczny i ergonomiczny dostep do urzadzenia w celu
przeprowadzenia niezbednych prac konserwacyjnych lub naprawczych.

Opcjonalnie mozna naby¢ stolik przyrzadu na kétkach i z ergonomicznym uchwytem,
co umozliwia elastyczne przemieszczanie »powerShrink 400« w produkcji lub jako wersje
bez stolika do zainstalowania na stole warsztatowym.



Wspotdziatanie o
wysokiej skutecznosci

TECHNOLOGY 18117

»powerShrink 600« z atestem TUV i UL/CSA

System indukcyjny »powerShrink« jest certyfikowany zgodnie z
miedzynarodowym standardem IEC/EN 61010-1 i cNRTLus.

Certyfikowane bezpieczenstwo z zaswiadczeniem.

Innowacyjne ochtadzalniki z nawigacja operatora »coolbyLight«

i zarzadzaniem chtodzeniem oraz wskaznikiem $rednicy - bezpiecznie
prowadza operatorow przez proces chtodzenia za pomoca systemu
koloréw oraz diod LED umieszczonych na ochtadzalnikach. Dodatkowo
ochtadzalniki maja wysokiej jakosci oznaczenia odpowiednich
$rednic narzedzia.

Do wyboru »powerShrink 800« jest dostepny réwniez ze standardowymi
ochtadzalnikami lub chtodzeniem powietrzem »zStream«.

Lekkobiezna o$ cewki - zapewnia szybki i komfortowy ruch cewki. Pneumatyczne
luzowanie zacisku osi, precyzyjna prowadnica liniowa THK oraz przeciwwaga
umozliwiajg operatorom ergonomiczne procesy i dtugi okres uzytkowania.
Maksymalna dtugos¢ narzedzia wynosi 600 mm.

Prowadzenie liniowe ochtadzalnika - umozliwia doktadne i bezpieczne
pozycjonowanie ochtadzalnikow na oprawkach termokurczliwych.
Ponadto, dzieki inteligentnemu mechanizmowi ,nacisnij i zwolnij”
ochtadzalnik w sposéb kontrolowany jest zwalniany z blokady dzieki
czemu unikamy gwattownych ruchéw. Odpowiednie prowadzenie
gwarantuje, ze ochtadzalnik nie dotyka ostrza narzedzia i tym samym
nie moze zostac uszkodzony.

Do wyboru dostepna jest ona réwniez w prostym wariancie z
ochtadzalnikami sztywno zamocowanymi.

Solidna i gtadka powierzchnia robocza - ze stali nierdzewne;j

zapewnia dostateczne migejsce na rozgrzewanie i chtodzenie oprawek
termokurczliwych. Materiat jest optymalnie dostosowany do nasadek
mocujacych, dzieki czemu narzedzie mozna przesuwac po stole szybko
i bezszelestnie.

Inteligentna cewka indukcyjna z regulowana przestona »varOct« -

z ergonomicznymi uchwytami z lewej i z prawej strony, wraz z klawiatura
membranowa do poruszania cewki i aktywowania procesu ogrzewania. Dzieki
maksymalnej srednicy wewnetrznej 45,8 mm mozna tatwo rozgrzewac oprawki
z narzedziami o wiekszej srednicy ostrza. Srednice wewnetrzna »varOct« mozna
szybko i tatwo ustawic¢ recznie lub automatycznie na zadany wymiar srednicy.

Z0LLER »shrinkbyLight« opracz »coolbyLight« to jedna z dwach funkcji koncepcji
obstugi ZOLLER »actbyLight«. To opcjonalnie dostepne prowadzenie cewki przez
operatora wskazuje za posrednictwem diod LED, ktére uzwojenia sg aktywne oraz
czy wybrana srednica jest zgodna z dobranymi parametrami grzania. Nie bedzie
juz nieprawidtowo ustawionych parametrow cewki! Odciag gazow spalinowych
zapewnia ochrone operatorow.

Skaner reczny - pozwala na odczytanie dwuwymiarowego matrycowego kodu
kreskowego z »idChip« Zoller, dzieki czemu parametry zaciskania termokurczliwego
moga zostac automatycznie zatadowane z bazy danych. W ten sposob proces
zaciskania moze przebiega¢ szybciej i bezpieczniej.

Stabilna podstaway - dzieki bardzo solidnej konstrukcji tworzy idealna
podstawe pod stot roboczy. Zapewnia bezpieczny i ergonomiczny
dostep do urzadzenia w celu przeprowadzenia niezbednych prac
konserwacyjnych lub naprawczych.

Miejsce do przechowywania - na elementy ochtadzalnikow, odciag
gazéw spalinowych oraz do odktadania akcesoridéw, np. urzadzenia
rozkurczajacego. Wszystkie komponenty sa umieszczane z
podziatem i uporzadkowane w trzech pétkach wbudowanych

w stot, z wysuwana szuflada.

Przedstawione urzadzenie zawiera opcje i akcesoria

Przemystowy monitor dotykowy TFT 12,5 cala z oprogramowaniem ZOLLER »pilot« —
wyrdznia sie obrazem o bardzo duzej ostrosci oraz tatwa obstuga dotykowa.
Graficzny interfejs oprogramowania z wyrazna struktura prowadzi intuicyjnie
przez proces obkurczania za pomoca duzych przyciskdw funkecyjnych i kolorow.
Inteligentny uktad chtodzenia, menedzer chtodzenia, koordynuje czas chtodzenia
w zaleznosci od srednicy uchwytu oraz wytacza modut chtodzenia po ustalonym
czasie. Zapewnia to dodatkowa oszczednos$¢ energii.

Ergonomiczne pétki z lewej i z prawej strony - zapewniaja miejsce na umieszczenie
w poblizu procesu skanera recznego, szczotek czyszczacych, rekawic ochronnych
oraz ochtadzalnikow i pierscieni mocujacych, uzupetniajac w ten sposob
ergonomiczna obstuge urzadzenia.
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TECHNOLOGY 20121

B © ]
Wymienne dyski - dostepne do

réznych $rednic narzedzia.

Mozna ja naby¢ rowniez opcjonalnie

w wykonaniu dzielonym.

ﬁ o —
Diody LED wskazania stanu - uzwojen Nadzér $rednicy - wskazuje
(z64ty nieaktywne, czerwony aktywne). prawidtowa tarcze (kolor zielony],

zapewniajac w ten sposab jeszcze
wieksze bezpieczenstwo procesu.




TECHNOLOGY 2223

Kiedy sztuka trafia
Drosto w dziesiatke

Inspirowany nowoczesna architektura i optyka dziat badan i rozwoju

firmy ZOLLER stworzyt dzieto sztuki. Cewka indukcyjna ZOLLER z systemem
regulowane] przestony »varOct« zapewnia najwieksza wydajnos¢ oraz
ergonomie procesu mocowania termokurczliwego narzedzi.

Ptynne, naktadajace sie na siebie ruchy poszczegolnych elementow przestony pozwalaja na
precyzyjne reczne lub automatyczne ustawienie prawidtowej srednicy »varOct« — co przektada sie
na komfortowy i bezpieczny proces grzania. Dzieki srednicy wewnetrznej do 45,8 mm mozna tatwo
rozkurczac réwniez narzedzia o wiekszej srednicy ostrza. Dostepna do wyboru nawigacja operatora
»shrinkbyLight«, sktadajaca sie z kontrolnej diody LED do nadzoru srednicy i wskaznika stanu
uzwojen, dodatkowo zwieksza bezpieczenstwo procesu.

Cewka z systemem regulowanej przestony »varOct«
14 kVA i nawigacja operatora »shrinkbyLight«
Srednica »varOct« jest ustawiana recznie lub

przez sterowanie CNC. Krotkie odcinki przekrecania
zapewniaja przy tym komfortowe, a przede
wszystkim szybkie ustawienie wtasciwej srednicy.

Kontrola srednicy wskazuje, czy ustawienie
przeprowadzono odpowiednio do wybranej srednicy

i rekordu danych. Tylko wéwczas proces rozgrzewania
moze sie rozpoczac. Btad obstugi i przegrzane
mocowania narzedzia sa wykluczone.

Nawigacja operatora

proces ogrzewania.

Na ilustracjach widoczne sq opcje i akcesoria

»shrinkbyLight« - zapewnia
bezpieczny i kierowany

Diody LED wskazania stanu -
uzwojen (zotty nieaktywne,
czerwony aktywne).

8 Elementy ferrytowe

Genialnie opracowane. Idealnie
skonstruowane. Osiem zmiennych
zamknietych elementow przestony
cewki »varOct« przesuwa sie koto
siebie - osiggniecie konstrukcyjne.
Unikalnos$¢ firmy ZOLLER przektada sie
na niezrownany projekt i wydajnos$é.

Kontrola $rednicy -

wskazuje prawidtowe ustawienie
(kolor zielony), zapewniajac

w ten sposob jeszcze wieksze
bezpieczenstwo procesu.






TECHNOLOGY 28127

Skoncentrowany na
komforcie i bezpieczenstwie

Ochtadzalnik dopasowany do kazdego wymogu: wybér miedzy ochtadzalnikiem
standardowym, a ochtadzalnikiem z nawigacja operatora »coolbyLight«,

aby zyska¢ maksymalne bezpieczenstwo dla operatorow. Oba typy
ochtadzalnikdw dostepne sa zgodnie z zyczeniem z prowadnica swobodna
lub liniowa mechaniczna.

W potaczeniu z alternatywna cewka 22 kVA do wyboru dostepna jest dodatkowy ochtadzalnik do
oprawek zaciskowych D40 mm do DS0 mm. Jest ona wykonana bez nawigacji operatora »coolbyLight«.

- -

Na ilustracjach widoczne sa opcje i akcesoria




Unikalna alternatywa
chtodzenia

Specjalne ksztatty oprawki termokurczliwej oraz narzedzia z wieksza srednica
ostrza niz trzpienia wymagaja nowych, unikalnych rozwiazan chtodzenia.
Dlatego tez w takich przypadkach ochtadzalniki moga by¢ stosowane tylko w
ograniczonym zakresie.

Chtodzenie powietrzem »zStream« firmy ZOLLER zapewnia maksymalna elastycznosc¢ i ochrone
podczas chtodzenia narzedzi i oprawek termokurczliwych, niezaleznie od ich konturu lub srednicy.
Ostrza narzedzia nie sg narazone na ewentualne uszkodzenie. Nie potrzebne jest dodatkowe
wyposazenie takie jak adaptery chiodzace i dodatkowo narzedzie chiodzone jest na catej
dtugosci 350mm.

Dwa lub trzy oddzielne miejsca chtodzenia*
do wydajnego jednoczesnego chtodzenia.
Chtodzenie powietrzem »zStream«
doskonale nadaje sie ponadto réwniez do
chtodzenianarzedzi o srednicy wiekszej

od srednicy chwytu.

*dwa miejsca chtodzenia w »powerShrink 400«, trzy miejsca chtodzenia w »powerShrink 600«

Chtodzenie powietrzem »zStream« -
zapewnia delikatne i rownomierne
chtodzenie zaciskanych narzedzi.
Pionowe pasma swiecace LED
0znaczajg wskazanie stanu. Kolor
zielony oznacza ,gotowosc”,

kolor czerwony ,goracy”, a kolor
niebieski ,catkowicie schtodzony”.

Miejsce chtodzenia -
rozpoznaje gotowos¢ do pracy
schtodzonego narzedzia oraz
automatycznie aktywuje
chtodzenie z kontrola czasu.

TECHNOLOGY

28129



Maksymalny komfort obstugi

Idealnie zaprojektowana konstrukcja systemu

Certyfikowane bezpieczenstwo




Bezpiecznie |
wydajnie do celu

Dzieki »powerShrink« marki ZOLLER obkurczone narzedzia sq
szybko gotowe do zastosowania: ze wzgledu na oprogramowanie
»pilot« o intuicyjnej obstudze, inteligentny system indukcyjny

i state kontrolowanie krokow roboczych.

Technologia »powerShrink« zapewnia najkrotsze funkcje procesowe. Wynikajace z
tego krotkie czasy procesu uzyskuja nawet niedoswiadczeni operatorzy juz po krétkim
wdrozeniu. Oprogramowanie obstugi »pilot« prowadzi przez wszystkie kroki robocze

i w petni automatycznie steruje wieloma procesami. Oprogramowanie wskazuje
komponent dla kazdego kroku roboczego, ktéry jest potrzebny oraz wspomaga
wizualnie za pomoca wskazan granicznych na ekranie i pionierskiej koncepcji obstugi
Z0LLER »actbyLight«. Nawigacja operatora ze sterowaniem swiattami zapewnia
bezpieczne i wydajne zastosowanie »powerShrink« w przedsiebiorstwie.

Wkitadanie uchwytu Przesuniecie cewki

zaciskowego, wybor

System ekranowania:
Wktadanie i wyréwnanie
tarczy »varOct«
(recznie/mechanicznie)

zaciskowego

parametrow ogrzewania
(recznie/automatycznie
przez »idChip«)

do dotu do uchwytu

Uruchomienie
procesu ogrzewania,
postep ogrzewania
jest widoczny w
oprogramowaniu

Pokrywy
Pétka chtodzace

Po procesie ogrzewania
podniesienie cewki,
wtozenie narzedzia
tnacego w uchwyt
zaciskowy

mocujaca

Nasadka

Przesuniecie nasadki
mocujacej do pokrywy
chtodzacej migajacej

na zielono i zatozenie jej

Powierzchnia robocza

Cewka

Proces chtodzenia
uruchamia sie
automatycznie, koniec
jest sygnalizowany
miganiem na niebiesko

ERGONOMICS 32133

Oprogramowanie
obstugi »pilot«

Skaner reczny

Pétka na
narzedzia

»powerShrink 600«

Po zakornczeniu procesu
chtodzenia zdjecie
pokrywy chtodzacej
z uchwytu zaciskowego

Przedstawione urzadzenie
zawiera opcje i akcesoria




Prosta obstuga i mozliwosc
potaczenie w Siecl

Przedstawienie graficzne oprogramowania ZOLLER »pilot« z jednoznaczng strukturg prowadzi
operatoréw za pomoca duzych przyciskow funkcyjnych i dobrze opracowanej koncepcji kolorow
intuicyjnie i bezpiecznie krok po kroku przez okno dialogowe obstugi. Monitor 12,5-calowy wyréznia
sie obrazem o bardzo duzej ostrosci.

Wybor parametréw - zadane parametry ogrzewania mozna tatwo Funkcja skanowania - wszystkie parametry pasujace do oprawki

i bezpiecznie wybierac przez wyrazne i zrozumiate przyciski termokurczliwej sa wezytywane automatycznie, niezaleznie od produ-

funkcyjne oprogramowania. centa. Mozliwe jest kontrolowanie liczby wszystkich proceséw ogrze-
wania oraz wskazania informacyjne dla kazdego oprawki zaciskowe;j.

12 030- Handars

Nawigacja stopniowa — w trakcie catego procesu obkurczania Wskazniki stanu - w procesie chtodzenia lub ogrzewania »pilot«
»pilot« precyzyjnie wskazuje, ktdry krok jest kiedy wykonywany. wskazuje w kazdej chwili postep procesu oraz wazne wskazowki
bezpieczenstwa.

Na ilustracjach widoczne sa opcje i akcesoria

ERGONOMICS

341 35

Menu gtéwne - duza powierzchnia funkcyjna z jednoznacznymi ekranami:
wybor typu uchwytu zaciskowego, wybor parametrow lub skanowanie kodu.

Przedstawione oprogramowanie obstugi odpowiada wielkosci oryginalnej (12,5")






SOLUTIONS 38139

Szybki sposob do
pozadanego modelu

»powerShrink 400« »powerShrink 600« »powerShrink 400« »powerShrink 600«
Klawiatura foliowa do wyboru obkurczanej $rednicy ol - Oprogramowanie obstugi ZOLLER »pilot« (O] °
Dotykowy monitor 12,5-calowy z oprogramowaniem obstugi ZOLLER »pilot« O] o Samoobjasniajace, graficzne przyciski funkcyjne ©H o
Stot O] (] Animowane w kolorach wskazniki stanu (ol °
Stét rozstawiany z kdtkami do elastycznego pozycjonowania w produkcji O] - Ztacze do koncepcji obstugi »actbyLight« ®© °
Wersja stotu warsztatowego do kompaktowej instalacji na wtasnych meblach ® - Funkcja skanowania oL ®©
0s cewki z pneumatycznym luzowaniem zacisku osi ® ® Funkcja liczenia proceséw obkurczania (oL ®©
patrz tez strona 18 do 23 Opcje sprzetu i akcesoria

Cewka indukcyjna z wymiennymi dyskami ) ) Ustawienie dtugosci »eQset« (Ol (O)
Cewka indukcyjna z wymiennymi dyskami i nawigacja operatora »shrinkbyLight« ®© ®© Skaner reczny oL ®©
Cewka indukcyjna »varQct«, regulowana recznie ®© ®© Nasadka mocujaca ®© ®©
Cewka indukcyjna »varOct«, regulowana recznie, nawigacja operatora »shrinkbyLight« O] O] Pierécienie mocujace SK, HSK, stozek z chwytem wielokatnym, inne na zapytanie O] (O]
Cewka indukcyjna »varOct«, regulacja ze sterowaniem CNC, o ® Specjalny adapter chtodzacy O] (O]
nawigacja operatora »shrinkbyLight«

Potka na pierscienie mocujace i specjalny adapter chtodzacy ®© (O]
Ztacze szybkiej wymiany - ©

Potka na narzedzia ® ®©
Cewka indukcyjna 14 kVA ° ()

Potka na szczotki czyszczace ®© O]
Cewka indukcyjna 22 kVA - oLl

Pie¢ dzielonych dyskow wymiennych z potka na dyski ®© O]
Odciag gazow spalinowych O] O]

Urzadzenie wyjmowania ztamanych narzedzi »toolEx« ®© ®
Uchwyt obstugi cewki z lewej [ )

Ustawienie dtugosci »liteSet« ®© ®
Uchwyt obstugi cewki z prawej lub z dwdch stron O] (O]

Dane techniczne
Chtodzenie patrz tez strona 24 do 29
460 mm 600 mm

Dtugosc¢ narzedzia z mozliwoscia obkurczania

Bez uktadu chtodzenia L] =
Maksymalna srednica wewnetrzna cewki indukcyjnej »varQOct« 45,8 mm 45,8 mm
Ochtadzalniki standardowe, 5-czesciowe ®© ®©
Maksymalna Srednica wewnetrzna cewki indukcyjnej z tarczami ekranujacymi 50 mm 50 mm
Ochtadzalniki z nawigacja operatora »coolbyLight«, z kontrolg temperatury, 5-czesciowa @2 ©
Srednica z mozliwoscia grzania z cewka indukeyjna 14 kVA 3-32 mm 3-32 mm
Swobodna prowadnica ochtadzalnika ze statym mocowaniem ®© [
Srednica z mozliwo$cia grzania z cewka indukcyjna 22 kVA = 40-50 mm
Liniowa, mechaniczna prowadnica ochtadzalnika z mechanizmem ,nacisnij i zwolnij” - ®©
Chtodzenie powietrzem »zStream« z dwoma miejscami chtodzenia ®© -
(1) Do uchwytu zaciskowego wg DIN 69882-8 @ Podstawa
Chiodzenie powietrzem »zStream« z trzema miejscami chiodzenia - ® (2) W potaczeniu z wyswietlaczem 12,5 cala © opcjonalnie
(3) W potaczeniu ze ztaczem szybkiej wymiany - niemozliwe
Menedzer chtodzenia! Y ° (4) W potaczeniu z ochtadzalnikami/chtodnica wody

(5) W potaczeniu z uchwytem cewki z prawej



Opcje

Odciag gazdw spalinowych

Odciag gazow spalinowych usuwa skutecznie gazy
spalinowe z obszaru pracy operatoréw. Sprawdzony

i opatentowany odciag gazow spalinowych nad cewka
indukcyjna zostat rozbudowany o zintegrowany odciag
we wnetrzu obudowy cewki. Gazy spalinowe sa dzieki
niemu odciagane bezposrednio w miejscu powstawania.
Jednostka filtracyjna jest bezpiecznie umieszczona

w stole dolnym.

Chtodzenie powietrzem »zStream«

Chiodzenie powietrzem »zStream« firmy ZOLLER zapewnia
maksymalna elastycznos¢ i ochrone podczas chtodzenia
uchwytow zaciskowych, niezaleznie od ich konturu lub
srednicy. Ponadto narzedzia obkurczajace sa rownomiernie
i bezpiecznie chtodzone na catej dtugosci - bez ryzyka
uszkodzenia. »zStream« nadaje sie doskonale do chtodzenia
narzedzi przestawionych. »powerShrink« mozna nabyc¢

z dwoma lub trzema oddzielnymi miejscami chtodzenia*,
co pozwala na réwnolegte, wydajne uzytkowanie.

Ustawienie dtugosci »eQset«

Whbudowany system ustawiania dtugosci stuzy do ustawiania
dtugosci catkowite] lub dtugosci wysuniecia oraz do
wymiany narzedzi. Aktywowane pneumatycznie ustawianie
szybkie oraz ustawianie precyzyjne pokrettem umozliwiajg
szybkie, ergonomiczne i precyzyjne pozycjonowanie gtowicy
wykrywajacej na zadang wysokosc. Gltowica wykrywajaca
jest szybko itatwo przesuwana przez prowadnice liniowa
do pozycji pomiaru lub zaparkowania.

*dwa miejsca chtodzenia do »powerShrink 400«, trzy miejsca chtodzenia do »powerShrink

Funkcja skanowania ze skanerem recznym

Funkcja skanowania oprogramowania »pilot« w potaczeniu
ze skanerem recznym umozliwiajg bezpieczny wybor
pasujacego parametru obkurczania przez zeskanowanie
numeru wspornika na uchwycie do obkurczania. Niezaleznie
od producenta kod DataMatrix (np. ZOLLER »idLabel,
Z0LLER »idChip«] obstuguje wszystkie uchwyty zaciskowe.

W oprogramowaniu »pilot« na jeden uchwyt zaciskowy
mozna wyliczy¢ kazdy proces ogrzewania. Ponadto mozna
zapisac jedna granice ostrzezenia i zuzycia w odniesieniu
do dozwolonych proceséw ogrzewania.

Klawiatura membranowa »powerShrink 400«

Wyboru srednicy* * na »powerShrink 400« mozna
alternatywnie szybko i tatwo dokonac za pomoca

odpornej na olej i smar dtugotrwatej klawiatury
foliowej, przystosowanej do warsztatow.

Stot rozstawiany do »powerShrink 400«

Alternatywnie do rozstawienia na stole warsztatowym
mozna umiesci¢ »powerShrink 400« na stole rozstawianym
z wysokoscia robocza optymalna pod wzgledem ergonomii.
Jest na nim uprzatniete miejsce na chtodnice i odciag
gazow spalinowych. Opcjonalnie stot rozstawiany jest
dostepny ze stabilnymi kotkami i ergonomicznym uchwytem,
umozliwiajac zmienne pozycjonowanie »powerShrink 400«.

**do uchwytu zaciskowego wg DIN 69882-8
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Akcesoria

Nasadka mocujaca

Z »powerShrink« standardowo otrzymuje sie jedng nasadke

mocujaca. Do jednoczesnego ogrzewania i chtodzenia

mozna do wyboru zaméwi¢ dodatkowo kolejne. Powierzchnia

robocza jest idealnie dostosowana do nasadki mocujace;
oraz zapewnia wygodny i cichy przesuw.

Pierscienie mocujace

Rozne pierscienie mocujace umozliwiaja elastyczne
przezbrajanie miedzy roznymi ztaczami mocujacymi.
Do wszystkich typow i wielkosci mocowania narzedzi
do SK 50, HSK 100 i PSC 10.

Specjalny adapter chtodzacy

Adapter chtodzacy do specjalnych ksztattow i wielkosci
oprawki zaciskawej (np. réwniez dla D3 mm do D5 mm).
Pasuje do pokryw chtodzacych D14 mm do D16 mm lub
025 mm do D32 mm.

Potka na pierscienie mocujace

i specjalny adapter chtodzacy

Na potce jest miejsce do odktadania czterech pierscieni
mocujacych oraz szesciu specjalnych adapteréw

chtodzacych o wielkosci | badz trzech specjalnych
adapterdw chtodzacych o wielkosci | i wielkosci Il.

Potka na narzedzia

Do odktadania narzedzi trzpieniowych w miejscu
prac zgrzewarki. Pozycje potki operatorzy moga
wybra¢ dowaolnie.

Potka na szczotki czyszczace

Do przechowywania szczotek czyszczacych stuzy potka ze
wszystkimi srednicami szczotek, ktéra mozna mocowac na
urzadzeniu za pomoca magnesow w dowolnej pozycji. Rowniez
szczotki do czyszczenia otworu mocujacego uchwytow
zaciskowych sg dostepne w firmie ZOLLER - do $rednicy trzpienia
03 mm do D32 mm, do wyboru z mosiadzu lub tworzywa sztucznego.

Uchwyt obstugi cewki

Standardowo uchwyt obstugi cewki zainstalowany jest z lewe;
strony cewki, jednak zeby zwiekszy¢ komfort obstugi moze on by¢
zainstalowany réwniez z prawej strony lub po obu stronach cewki.
Kazdy uchwyt obstugi cewki jest wyposazony w dwa klawisze

funkcyjne - do poruszania cewki i aktywowania procesu ogrzewania.

Dzielone tarcze ekranujace z potka

Do rozkurczania przestawionych narzedzi mozna opcjonalnie
zamowi¢ zestaw tarcz ekranujacych (5 szt.) w wykonaniu
dzielonym wraz z odpowiednig potka na tarcze.

Wyjmowanie ztamanych narzedzi »toolEx«

»toolEx« pomaga w wyjmowaniu narzedzi z oprawki
termokurczliwej, ktérych nie mozna wyciagnac recznie
lub szczypcami, np. narzedzi peknietych. Zestaw zwiera
uchwyt mocujacy oraz szes¢ drazkow wyrzutnika.

Ustawienie dtugosci »liteSet«

»liteSet« umozliwia ustawienie dtugosci wysuniecia
mocowanego narzedzia. Maksymalna dtugos$¢ wysuniecia
wynosi 150 mm. Zestaw zawiera cztery pryzmaty zaciskowe
do srednicy trzpienia D3 mm do D32 mm.
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/OLLER Smart Factory -
wszystko
Z |ednej reki

ZOLLER Solutions zadbaja o Twoja przysztos¢ - zapewnimy
wieksza produktywnos¢. Kto produkuje szybciej i wydajniej,
prowadzi dziatalnos$¢ bardziej ekonomicznie, umozliwiajac
inwestycje w przysztosc. Jesli Twoim celem jest postep
ekonomiczny, firma ZOLLER jest wtasciwym partnerem.
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/ siedziba w
Niemczech — dostepni
na catym swiecie

Tel: +49 7144 8970-0

Fax: +49 7144 8970-70191
post@zoller.info | www.zoller.info
ZOLLER PGENOC

E. ZOLLER GmbH & Co. KG

Service- und Vertriebszentrum
D-30179 Hannover

ZOLLER WSCHOD

E. ZOLLER GmbH & Co. KG
Service- und Vertriebszentrum
D-04158 Leipzig

ZOLLER ZACHOD

E. ZOLLER GmbH & Co. KG
Service- und Vertriebszentrum
D-40764 Langenfeld

Z0LLER Schweiz GmbH

CH-9016 St. Gallen
info@zoller-ch.com | www.zoller-ch.com
FRANCJA

Z0LLER France

F-67380 Lingolsheim

info@zoller.fr | www.zoller.fr
HISZPANIA + PORTUGALIA
Z0LLER Ibérica S.L.

E-08005 Barcelona
correo@zoller.info | www.zoller.info

TURCJA

Zoller Olgtim Teknolojileri San.ve Tic. Ltd. Sti.

TR-16120 Niltfer / Bursa
info@zoller-tr.com | www.zoller-tr.com

°
Jakos¢ ZOLLER ,Made in Germany” -
0 Swiatowym zasiegu.
Dzieki wtasnym oddziatom i przedstawicielstwom
w 85 lokalizacjach w 62 krajach jestesmy blisko
klienta i zapewniamy doskonaty, indywidualny
serwis na lokalnych rynkach. ® Y
[ ]
[ ]
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[ ]
[
CENTRALA AUSTRIA
E. ZOLLER GmbH & Co. KG AUl (0
Einstell- und Messgerate EERRD RS i drete
Gottlieb-Daimler-StraBe 19 office@zoller-a.at | www.zoller-a.at
D-74385 Pleidelsheim SZWAJCARIA ROSJA

LLC ZOLLER Russia

RU-111123 Moscow, Russia
info@zoller-ru.com | www.zoller-ru.com
IZRAEL

Z0LLER Israel GmbH

Ramat Yishay 3009500
info@zoller-il.com | www.zoller.info
POLSKA

Z0LLER Polska Sp. z 0.0.

63-100 Srem

biuro@zoller-a.at | www.zoller.net.pl
SEOWACJA + CZECHY

Z0LLER CZECH s.r.o.

602 02 Brno

suchna@zoller.cz | www.zoller.cz
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USA
ZOLLER Inc.

North American Headquarters
USA-48108 Ann Arbor, Ml
sales@zoller-usa.com | www.zoller-usa.com

Z0LLER Inc. Pacific
USA-90503 Torrance, CA
sales@zoller-usa.com | www.zoller-usa.com

KANADA

Z0LLER Canada Inc.

CAN-LSN 864 Mississauga, ON
sales@zoller-canada.com | www.zoller-canada.com

MEKSYK

Z0LLER Tecnologias S de R.L. de C.V.

MEX-C.P. 76030 San Angel Querétaro
sales@zoller-mexico.com | www.zoller-mexico.com

BRAZYLIA

Z0LLER do Brasil

BRA-CEP 13284-198 Nova Vinhedo,

Vinhedo - Sao Paulo
comercial@zoller-br.com | www.zoller-br.com

INDIE

Z0LLER India Private Ltd.

IN-Pune 411019 Maharashtra, India
info@zoller-in.com | www.zoller-in.com

CHINY

Z0LLER Shanghai, Ltd.

Asia Pacific Regional Headquarter
RC-201108 Shanghai
info@zoller-cn.com | www.zoller-cn.com

Z0LLER Asia Pacific, Ltd.
RC-Kowloon, Hongkong
info@zoller-cn.com | www.zoller-cn.com

JAPONIA

Z0LLER Japan K. K.

JP-564-0037 Osaka, Japan
info@zoller-jp.com | www.zoller-jp.com

TAJLANDIA

ZOLLER (Thailand) Co. Ltd.

Amphur Muang Chonburi, TH-20000 Thailand
info@zoller-in.com | www.zoller-th.com

INDONEZJA

Z0LLER Singapore Pte. Ltd

Indonesia Representative Office
Tambun-17510, Bekasi, Jawa Barat
info@zoller-in.com | www.zoller-in.com
SINGAPUR

Z0LLER Singapore Pte. Ltd

SG-199589 Singapore
info@zoller-in.com | www.zoller.info

O centrala

® Siedziba gtowna
0ddziat

@ Przedstawicielstwo

MALEZJA

ZOLLER MALAYSIA SDN. BHD.

Malaysia Representative Office

MY-Petaling Jaya | Selangor Darul Ehsan, Malaysia
lau@zoller-my.com | www.zoller-in.com

WIETNAM

Z0LLER Vietnam

VNM-Ho Chi Minh City, Vietnam
info@zoller-in.com | www.zoller-in.com

KOREA

Z0LLER Korea Co., Ltd.

KOR-151189 - Siheung-Si, Gyeonggi-Do, Studkorea
info@zoller-kr.com | www.zoller-kr.com

Argentyna, Australia, Belgia, Boliwia, Chile,

Kostaryka, Dania, Estonia, Finlandia, Wielka Brytania,
Iran, Irlandia, Wtochy, Kolumbia, Chorwacja, totwa,
Litwa, Luksemburg, Nowa Zelandia, Holandia, Norwegia,
Pakistan, Peru, Rumunia, Arabia Saudyjska, Szwecja,
RPA, Tyrol Potudniowy, Tajwan, Wegry, Wenezuela,
Zjednoczone Emiraty Arabskie, Biatorus



Nastawianie i pomiar
Zarzadzanie narzedziami
Kontrola i pomiar

Automatyka

LOLLER

expect great measures

ZOLLER

Solutions

Wieksza wydajnos¢, wyzsza jakoS¢, bezpieczne procesy -
z firma ZOLLER zwiekszysz wydajnos¢ swojej produkciji.
ZOLLER oferuje niezwykle precyzyjne urzadzenia do
ustawiania, mierzenia i sprawdzania narzedzi do obrobki
skrawaniem, oprogramowanie, ztacza, ustugi w chmurze

oraz rozwiazania automatyzacji procesow narzedziowych.

To wszystko mozna potaczy¢ w indywidualnym rozwigzaniu
systemowym, az po Smart Factory.

ZOLLER Polska

ZOLLER Polska Sp. z o.0.

ul. Wlejska 24

63-100 Srem

Tel. +48 61 819 88 80
biuro@zoller-a.at | www zoller.net.pl

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych. Przedstawione maszyny moga zawiera¢ opcje, akcesoria i warianty sterowania. BRPOSH.00-PL 07/2022.




