LOLLER

Universelles Einstell- und Messgerat Erfolg ist messbar
mit integriertem Werkzeugschrumpfsystem

redomatic




Wir stehen fur
smarten Fortschritt

Mehrspindlige Maschinen sowie die automatisierte Serien-
fertigung leben von exakt eingestellten Bearbeitungswerk-
zeugen. Nur so ist ein Werkzeugwechsel ohne weiteren
Datentransfer moglich. Damit beschleunigen Sie Riistvorgange
und reduzieren Maschinenstillstandszeiten. ZOLLER steht fir
hochste Prazision beim langengenauen Einschrumpfen von
Werkzeugen. Wir garantieren eine Genauigkeit von weniger als
10 pm - unabhangig von der Bedienerin und dem Bediener.
Diese minimale Toleranz kann nur mit Geraten erreicht werden,
deren Technik ausgereift ist und bei welchen die Komponenten
perfekt aufeinander abgestimmt sind.

Die Losungen von ZOLLER schrumpfen schnell und sicher

auf hochstem Niveau aus und ein. Aufgrund des optimalen
Zusammenspiels mit der Bildverarbeitungssoftware »pilot 4.0«
ist das Verfahren bedienerunabhangig und kann auch
automatisiert werden - bei gleichbleibender Genauigkeit.

solutions.zoller.info/de/redomatic

Einzigartiges Bedienkonzept

Hochste Prazision

Zertifizierte Sicherheit
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Am Ende zahlt nur eins -
herausragende (Jualitat

Mit einem »redomatic 400« oder

»redomatic 600« von ZOLLER

werden Sie mit Ihren mehrspindligen

Maschinen und in lhrer automati-

sierten Serienfertigung effektiver

produzieren. Denn mit »redomatic« UL
kdnnen Sie sicher sein, dass die
Werkzeuglangen stets korrekt ein-

gestellt sind. Dabei ist der von ZOLLER
entwickelte Schrumpfablauf mit dem
Einstelladapter »masterPiece« sowohl
schnell als auch einfach.

Das perfekte Zusammenspiel
zwischen Mechanik, Pneumatik,
Elektronik und Software sowie
die durchgéngige Bediener-
fuhrung und die automatischen
Messablaufe garantieren lhnen
hdchste Prozesssicherheit.

rasimrmin] 2 - 1 L

redomatio soo

abgebildete Gerate beinhalten Optionen und Zubehdr



Kompakte

Spitzenklasse

»redomatic 400« ist das optimale System fir das

Einschrumpfen und Messen von Standardwerkzeugen.

Das ZOLLER-Einstell- und Messgerat mit integrierter
Z0LLER-Schrumpftechnik, der Beistelleinheit

fur die ergonomische Ablage des Schrumpfzubehdrs
sowie der Bildverarbeitungssoftware »pilot 4.0«
bietet optimale Bedingungen flr einen reduzierten
Platzbedarf.
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»redomatic 400« TUV- und UL/CSA-gepriift

Das Induktionssystem des »redomatic 400« ist nach internationalem
Standard I[EC/EN 61010-1 und cNRTLus zertifiziert.

Nachweisbare und zertifizierte Sicherheit.

Intelligente Induktionsspule mit Abschirmsystem »varQOct« -

mit automatischer Durchmessereinstellung bis zu einem
Schaftdurchmesser von max. 32 mm fir die jeweils optimale Heiz-
leistung. Der Heizvorgang wird kontinuierlich tberwacht. Der
Innendurchmesser des Abschirmsystems »varOct« wird schnell
und CNC-gesteuert automatisiert auf den gewiinschten Durch-
messer eingestellt. Dank des maximalen Innendurchmessers von
45,8 mm lassen sich auch Werkzeuge mit gréBerem Schneiden-
durchmesser einfach ausschrumpfen.

Rauchgasabsaugung - entfernt Rauchgase zuverldssig aus dem Arbeits-
bereich der Bedienerin und des Bedieners. Die etablierte Rauchgasabsaugung
oberhalb der Induktionsspule wurde um eine integrierte Absaugung im
Inneren des Spulengehduses erweitert. Die Rauchgase werden somit direkt
dort abgesaugt, wo sie entstehen.

Hochgenauigkeitsspindel »pcs« - Vorsatzhalter fur
unterschiedliche Werkzeugaufnahmesysteme werden fur
eine kraftbetatigte und bedienerunabhangige Werk-
zeugspannung spielfrei mit einer Wechselgenauigkeit von
1 ym aufgenommen.

Panel-PC mit Bildverarbeitungssoftware »pilot 4.0« - die Steuerung
bestehend aus Panel-PC, »pilot 4.0« und 24"-TFT-Farbmonitor Gbernimmt
samtliche Bearbeitungsaufgaben zum Einstellen, Messen und Schrumpfen
und sorgt flr eine sichere und einfache Bedienung.

Der Monitor ist in Hohe und Neigung verstellbar und gestaltet so die Nutzung
der Software maximal komfortabel. Das »cockpit« bietet Platz fir Tastatur
und Maus sowie Ablagen fur Etiketten- und Laserdrucker, Scanner und Werk-
zeuge wie z.B. Inbusschlussel.

radorma tll:l

Automatisches Langenanschlagsystem »asza« -
in der Z-Achse fur das Einschrumpfen auf weniger
als 10 ym genau.

Schrumpflangeniiberwachung - fUr das sichere
und kontrollierte Einschrumpfen von Werkzeugen
mit Uberwachung der Mindesteinschrumpflange.

abgebildetes Gerat beinhaltet Optionen und Zubehor

Kihlglocken in verschiedenen GroBen - fir die direkte Kihlung der Werkzeuge.
Die Warme wird schnell abgefihrt und der Abkihlvorgang beschleunigt.

Flnf Kdhlglocken - flr normgerechte Schrumpffutter von D 6 mm bis D 32 mm -
sorgen dank ihrer intelligenten Konstruktion und integrierter Kontaktkihlung
flr ein schnelles, gleichméaBiges Abkihlen. Ihre Schrumpffutter werden
geschont und die hohe Rundlaufgenauigkeit bleibt erhalten.

Beistelleinheit - zur Aufnahme der Schrumpfelektronik, Kihlglocken,
Aufnahmeringe, Anschlagstangen und der ZOLLER-Einstelladapter
»masterPiece«. Die Anzeige des Schrumpfleitsystems »sls«in

der Bildverarbeitungssoftware sorgt fur eine schnelle Auswahl des
bendtigten Zubehors.



High Performance
/usammenspiel

»redomatic 600« ist die High-End-Ldsung zum automatisierten Messen,
Einstellen und Schrumpfen. Zuséatzliche Ausstattungsmerkmale erlauben
eine grofBe Variabilitat des Werkzeugspektrums sowie die Verwendung
deutlich gréBerer und schwererer Werkzeuge. Aufgrund der CNC-gesteuerten
Achsen und der automatisch einstellbaren Spule l&sst sich der Prozess
komplett automatisieren. Das erhdht die Prozesssicherheit zuséatzlich.

]

Einhandbediengriff »eQ« (ergonomic & quick) - mit einer Hand (&8sst

sich der Optiktrager schnell, gleichzeitig in Z und X und spielend leicht
auf die richtige Position verfahren. Zudem kdnnen weitere Funktionen
aus »pilot 4.0« in den Zusatzknopf des »eQ« integriert werden.
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»redomatic 600« TUV- und UL/CSA-gepriift

Das Induktionssystem des »redomatic 600« ist nach internationalem
Standard IEC/EN 61010-1 und cNRTLus zertifiziert.

Nachweisbare und zertifizierte Sicherheit.

Rauchgasabsaugung - entfernt Rauchgase zuverldssig aus dem Arbeitsbereich der
Bedienerin und des Bedieners. Die etablierte und patentierte Rauchgasabsaugung ober-
halb der Induktionsspule wurde um eine integrierte Absaugung im Inneren des Spulen-
gehauses erweitert. Die Rauchgase werden somit direkt dort abgesaugt, wo sie entstehen.

Automatisches Langenanschlagsystem »asza« -
in der Z-Achse fur das Einschrumpfen auf weniger
als 10 pm genau.

Schrumpflangeniiberwachung - fir das sichere
und kontrollierte Einschrumpfen von Werkzeugen

mit Uberwachung der Mindesteinschrumpflange. redomatic =00

Hochgenauigkeitsspindel »ace« - hochprazises,
universelles Spindelsystem mit maschinen-
spindeldhnlichem Spannverhalten, garantiert
die pm-genaue Aufnahme und Spannung

von Werkzeugen. Das universelle Vorsatzhalter-
Wechselsystem ermdglicht die Adaption zu
nahezu jedem Werkzeughaltersystem.

abgebildetes Geréat beinhaltet Optionen und Zubehor

Intelligente Induktionsspule mit Abschirmsystem »varOct« — mit automatischer Durch-
messereinstellung bis zu einem Schaftdurchmesser von max. 32 mm fUr die jeweils
optimale Heizleistung. Der Heizvorgang wird kontinuierlich dberwacht. Der Innendurch-
messer des Abschirmsystems »varQOct« l@sst sich mithilfe einer Rasterung schnell

und automatisiert auf den gewtnschten Durchmesser einstellen. Dank des maximalen
Innendurchmessers von 45,8 mm lassen sich auch Werkzeuge mit gréBerem Schneiden-
durchmesser einfach ausschrumpfen. Optional auch erhaltlich mit einer Schnell-
wechselschnittstelle fir den schnellen Spulenwechsel von 14 kVA auf 22 kVA.

IPC mit Bildverarbeitungssoftware »pilot 4.0« - die Steuerung bestehend aus IPC,

»pilot 4.0« und 24"-TFT-Farbmonitor Ubernimmt sdmtliche Bearbeitungsaufgaben zum
Einstellen, Messen und Schrumpfen und sorgt fUr eine sichere und einfache Bedienung.
Der Monitor ist in Hohe und Neigung verstellbar und gestaltet so die Nutzung der Software
maximal komfortabel. Das »cockpit« bietet Platz fir Tastatur und Maus sowie Ablagen fur
Etiketten- und Laserdrucker, Scanner und Werkzeuge wie z.B. Inbusschlussel.

Beistelleinheit - zur Aufnahme der Schrumpfelektronik, Kihlglocken, Aufnahmeringe,
Anschlagstangen und der ZOLLER-Einstelladapter »masterPiece«. Die Anzeige des
Schrumpfleitsystems »sls« in der Bildverarbeitungssoftware sorgt fir eine schnelle
Auswahl des bendtigten Zubehdors.

Schrumpfleitsystem »sls« - »pilot 4.0« fihrt die Bedienerin und den Bediener
mithilfe exakt vorgegebener Arbeitsschritte in der Software sicher und schnell durch
den Schrumpfprozess.

Innovative Kiihlglocken mit Bedienerfiihrung »coolbyLight« - fir einen sicheren und
einfach geflhrten Kihlprozess durch das Farbsystem der LEDs. Alternativ kann bei dem
»redomatic 600« auch die Ausflihrung mit den Standard-Kihlglocken gewahlt werden.

Kiihl-Manager-Software fiir die Kiihleinheit - die Kiihleinheit wird nur bei Bedarf
automatisch zugeschaltet.
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Weniger Energle,
maximaler Gewinn

Mit »redomatic« von ZOLLER sparen Sie Zeit, senken lhre Strom-
kosten und schonen lhre Schrumpffutter dank dem perfekten
Zusammenspiel aus Elektronik, Software und Mechanik und einem
durchdachten, sicheren Schrumpfprozess.

Mit der ZOLLER-Induktionstechnologie erhitzen Sie Ihre Schrumpffutter optimal.

Das bedeutet fr Sie: gleichmaBig Uber den gesamten Spannbereich und nur so lang
wie notig. Damit erhalten Sie kirzere Heiz- und Kihlzeiten, kirzere Zykluszeiten,
schonen die Futter und erhdhen deren Lebensdauer.

Ein besonderer Vorteil von »redomatic«, mit dem ZOLLER seinen Beitrag fir einen
nachhaltigen Einsatz in der Fertigung leistet, ist die bis zu 30%-ige Energieeinsparung
gegeniber dem Vorgdngermodell. Darauf sind wir besonders stolz. Die Warme und
Energie kommt genau dort an, wo Sie sie benttigen, um lhre Werkzeuge sicher

aus- und einzuschrumpfen.

Leistungsfaktor

1 Leistungsfaktor
—_— e ——_— —_——— — »redomatic«

0,9 -

ZOLLER-Plus: bis zu 30 % Energieeinsparung!

0.8 — =
: i Leistungsfaktor
: : . Vorgdngermodell
L

0,7 -

0,6 |

g8 10! 12" 14" 186" 18" 20 " 25 1 32!

Spanndurchmesser
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Smartes Design fur
maximale Effizienz | ¢

Ein intelligentes, durchdachtes Highlight des »redomatic«

ist die ZOLLER-Induktionsspule. Zwei parallel geschaltete
Wicklungen innerhalb der Spule kdnnen je nach Spann-
durchmesser und -lange getrennt aktiviert und unterschiedlich
angesteuert werden. Dies ermoglicht eine optimale Energie-
einbringung in den Spannbereich, beschleunigt den Heiz- und
Kihlvorgang und schont Ihre Werkzeugaufnahmen.

Zwei Wicklungen - parallel

%

Mit dem Abschirmsystem »varQct« kdnnen Sie sich auf noch mehr Komfort und eine
perfekte Vorbereitung flir automatisierte Prozesse freuen. Das Abschirmsystem »varOct«
passt sich vollautomatisiert auf den Durchmesser des eingesetzten Werkzeugs an.
QR-Code scannen und die ZOLLER-Induktionsspule im Video erleben!

geschaltet und separat
aktivierbar. Je nach Optimum
fur das jeweilige Futter kann
nur mit der oberen Wicklung
geheizt werden, nur mit

der unteren oder in effizienter
und variabler Kombination.

Fir die perfekte Energieein-
bringung in thre Schrumpffutter,
kiirzere Heizzeiten und einen
schrumpffutterschonenden
Erhitzungsprozess.

e —

Luftkanale - fUr optimale,
passive Spulenkihlung.

Induktionsspule mit Abschirmsystem »varOct«

Komfortabel und prozesssicher: Werkzeug positionieren, Abschirmsystem oder den automatisierten
Prozess mit einem Knopfdruck starten. Steigen Sie ein in die digitale Zukunft des Schrumpfens.

i,
o :
J Rauchgasabsaugung - saugt
hﬁ- nicht nur direkt oberhalb
der Spule schadliche Gase
ab, sondern zusétzlich direkt
dort, wo sie entstehen:
an den Schrumpffuttern
im Inneren der Spule.
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Wenn Kunst InS
Schwarze trifft

Inspiriert von moderner Architektur und der optischen Kinematik ist der
Abteilung Forschung und Entwicklung von ZOLLER ein Meisterwerk gelungen.
Die ZOLLER-Induktionsspule mit Abschirmsystem »varOct« sorgt fir hdchste
Effizienz und Ergonomie im Schrumpfprozess.

Die flieBenden, ineinandergreifenden Bewegungen der einzelnen Abschirmelemente erlauben
die prazise automatisierte Einstellung des korrekten Durchmessers des Abschirmsystems
»varOct« - fiir das komfortable und prozesssichere Schrumpfen mit maximaler Uberdeckung.
Dank des Innendurchmessers von bis zu 45,8 mm lassen sich auch Werkzeuge mit groBerem
Schneidendurchmesser einfach ausschrumpfen. Die Bedienerflihrung »shrinkbyLight,
bestehend aus der Kontroll-LED zur Positionstiberwachung und der Zustandsanzeige der
Wicklungen, erhoht zusatzlich die Prozesssicherheit.

14-kVA-Induktionsspule mit Abschirmsystem
»varOct« und Bedienerfiihrung »shrinkbyLight«

Die Durchmessereinstellung des Abschirmsystems
»varOct« erfolgt CNC-gesteuert.

Bedienerfiihrung
»shrinkbyLight« —

fur einen sicheren und
geflhrten Heizprozess.

Abbildungen beinhalten Optionen und Zubehor

LEDs zur Zustandsanzeige -
fur die Wicklungen
(gelb: inaktiv, rot: aktiv).

8 Ferrit-Elemente

Genial gedacht. Perfekt konstruiert.

Die acht variablen Elemente des Abschirm-
systems »varQOct« gleiten geschlossen
aneinander vorbei - ein Designerlebnis.

Die ZOLLER-Einzigartigkeit fir
unschlagbares Design und Effizienz.

Positionsiiberwachung -

zeigt die korrekte Einstellung an
(grlin) und sorgt damit fiir noch
hohere Prozesssicherheit.
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Sicher und
effizient zum Ziel

Mit dem ZOLLER »redomatic« sind Schrumpfwerkzeuge
schnell einsatzbereit. Die Bildverarbeitungssoftware
»pilot 4.0«, die Beistelleinheit und die permanente
Uberwachung der Arbeitsschritte erleichtern ziigiges
und prozesssicheres Arbeiten.

Beistelleinheit - Auf der Beistell-
einheit sind alle Komponenten fur

Die Technologie des »redomatic« sorgt fUr kiirzeste Prozesszeiten.
Dies erreicht auch unerfahrenes Bedienpersonal schon nach kurzer den Sch : e
. . . . . . en scnrumprprozess upersicntlc
Einarbeitung. Auf der Beistelleinheit haben alle Komponenten ihren und ergonomisch angeordnet.
festen Platz. Die Bildverarbeitungssoftware »pilot 4.0« leitet die Das bietet dem Bedienpersanal ein
Bedienerin und den Bediener durch alle Arbeitsschritte und steuert komfortables Arbeitsumfeld. Beim

. " . . o Modell »redomatic 600« weist die
viele Ablaufe vollautomatisch. Di ftware nennt fir n

© e, blau e O. automatisc e S0 ua.e e. . Jed_e vom Schrumpfleitssystem »sls« Bedieneinheit »cockpit« - der 24"-TFT-Farb-
Arbeitsschritt die Komponente, die bendtigt wird, und zeigt auf

LED-gesteuerte Bedienerfuhrung monitor des IPC ist in der Héhe und in der
dem Bildschirm an, wo sich die Komponente auf der Beistelleinheit an der Beistelleinheit zus4tzlich Neigungsposition verstellbar und gestaltet so
befindet. »sredomatic« ist die Ldsung zum Einstellen, Messen und auf die richtige Komponente fir den das Bedienen der Bildverarbeitungssoftware
anstehenden Arbeitsschritt hin. maximal komfortabel. »redomatic 600«

l&ngengenauen Einschrumpfen von Werkzeugen.

Schrumpffutter Einstelladapter Automatisches Einstellen Werkzeug und Induktionsspule Werkzeug einsetzen Kihlen Kontrollmessung
einsetzen »masterPiece« und des Langenanschlags Einstelladapter fahrt auf Position,
Werkzeug einsetzen passend zur Werkzeug- »masterPiece« Heizvorgang startet
solllange entnehmen

abgebildetes Gerat beinhaltet
Optionen und Zubehor




/usammenspiel von
Hard- und Software

Das Schrumpfleitsystem »sls« beim Modell »redomatic 600« ist ein Paradebeispiel
fur das perfekte Zusammenspiel zwischen Soft- und Hardware.

Die Messablaufe sind komplett automatisiert. Ist ein Bedienereingriff notwendig,

zeigt die Bildverarbeitungssoftware »pilot 4.0« die exakte Arbeitsanweisung auf dem
Monitor an. Werden Kompaonenten bendtigt, werden diese sowohl auf dem Monitor
angezeigt als auch auf der Beistelleinheit durch leuchtende LEDs zusatzlich gekenn-
zeichnet. So einfach kann eine Bedienerin und ein Bediener perfekte Ergebnisse erzielen.

Beispiel-Arbeitsschritt: Passende Kiihlglocke auswéhlen und einsetzen

Die Bildverarbeitungssoftware »pilot 4.0« zeigt, welche Kihlglocke eingesetzt werden soll.

Ein LED-Signal auf der Beistelleinheit unterstitzt diese Information, wodurch das Bedienpersonal
sofort erkennt, welche Kihlglocke es entnehmen und auf das Werkzeug aufsetzen soll.

Mit der optional erhéltlichen Bedienerfiihrung »coolbyLight« erfolgt die Anzeige der passenden
Kihlglocke und des Kihlprozesses Uber in der Kuhlglocke integrierte LEDs.

TECHNOLOGY
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»pilot 4.0« steuert
immer auf Erfolgskurs

»pilot 4.0« ist die umfangreiche und umfassende Softwarelosung fir alle ZOLLER-Einstell-

und Messgerate. Die intuitive grafische Bedienerfihrung leitet die Anwenderinnen und Anwender
schnell und sicher zum prazisen Messergebnis. Damit ist »pilot 4.0« so einfach zu bedienen,

dass selbst kamplexe Messaufgaben sofort gelingen. Gleichzeitig ist die Software so umfang-
reich in der Funktionalitdt, dass es fur jede Anforderung eine Ldsung gibt. Nicht umsonst gilt
»pilot 4.0« als weltweit unerreichter Maf3stab fir die Werkzeugeinstellung, -messung und -prtfung.

TECHNOLOGY 20121

Einfaches manuelles Messen mit automatischer ~ Steuerungsgerechte Datenausgabe zur Technologie »elephant« ermdglicht jeder
Schneidenformerkennung, ohne Datenanlage fehlerfreien Ubertragung der Messwerte an Bedienerin und jedem Bediener ein beliebiges
und Vorgabe von Sollwerten. die Bearbeitungsmaschinen. Standardwerkzeug vollautomatisch zu messen.

Umfangreiche Messprogrammauswahlin Messprogrammpaket »fored/redomatic« zum Bildverarbeitungssoftware »pilot 4.0«
»pilot 4.0« mit fotorealem Eingabedialog schnellen und prozesssicheren Schrumpfen/ modular aufgebaut und erweiterbar bis
fur einfache Bedienung und sichere Einstellen/Messen diverser Werkzeugtypen und  hin zur Integration in ZOLLER TMS Tool
SollmaBvorgabe. zur Auswahl spezieller Prozessablaufe. Management Solutions.

Werkzeugspezifische Informationen

Textlich und grafisch hinterlegte
Adapterverwaltung

Werkzeugbezeichnung
zur individuellen Kennung

Dynamisches Fadenkreuz

Aktuelles Kamerabild
der Schneide

Winkelangabe mit
auswahlbarer Bezugsachse

Sollwerte mit Toleranzangaben

Aktuelle Positionsangaben
der Achsen

=
1

Aktuell aktive
Schneidenform

Automatisch erkannte
Schneidenformen

Funktionsbuttons mit
selbstsprechenden Icons



Hochgenauigkeitsspindel »ace«

Werkzeug einsetzen, Knopf dricken, fertig. So einfach
werden mit der universellen Hochgenauigkeitsspindel »ace«
(all-clamping-element) von ZOLLER Werkzeuge kraftbetatigt
gespannt - immer mit gleicher Prazision, gm-genau und
sicher. Das universelle Vorsatzhalter-Wechselsystem erm6g-
licht einen Austausch in weniger als 10 Sekunden zwischen
den Aufnahmesystemen wie z.B. SK, HSK, PSC, VDI, KM oder
Hydrodehn. Kein Wunder, dass diese kraftbetatigte Hoch-
genauigkeitsspindel schon seit Jahrzehnten Anwenderinnen
und Anwender weltweit begeistert.

Automatisches Langenanschlagsystem »asza«

CNC-gesteuerte lineare Nachstelleinrichtung zum
Einstellen von Werkzeugen auf Lange Uber Anschlagstange.
Alternativ als »asza-rot« erhaltlich, mit welcher die
Werkzeuglénge wahlweise Uber die automatische Rotation
der Ldngeneinstellschraube eingestellt werden kann

(gilt nicht fir Schrumpffutter).

MMS-Technologie

Bei Werkzeugen fiir Minimalmengenschmierung (MMS])
muss das Kihlmittelibergabestlck formschlissig

an das Schaftende des Werkzeugs angelegt werden.

Nur dann haben Sie die volle Funktionalitdt und Prozess-
sicherheit bei der Fertigung mit MMS-Werkzeugen.

Die Technologie von ZOLLER garantiert Ihnen die sichere
und formschlidssige Anbindung an die Kihlmittelzufuhr -
vollkommen automatisch.

Highlights/Hardware
des »redomatic 600«

22-kVA-Induktionsspule
mit Schnellwechselschnittstelle

Zum Schrumpfen von gréBeren Schrumpffutterdurchmessern

0 40 mm bis D 50 mm und verstarkten Schrumpffuttern
(hthere Wandst&rke). Uber eine Schnellwechselschnittstelle
kann die 22-kVA-Induktionsspule schnell und ergonomisch
im Wechsel mit der 14-kVA-Induktionsspule betrieben werden.
Die 22-kVA-Induktionsspule mit Abschirmscheiben in den
DurchmessergréBen D 16 mm bis D 20 mm, D 25 mm bis D 32 mm
und D 40 mm bis D 50 mm - diese sind optional in geteilter
Ausflhrung erhaltlich.

Absenkbare Schlitteneinheit

Wird das »redomatic 600« gerade nicht zum Schrumpfen
von Werkzeugen eingesetzt, kann die Schlitteneinheit des
»redomatic« softwaregesteuert und automatisch auf die
Parkposition abgesenkt werden. Dadurch vergréBert sich
der messbare Werkzeugdurchmesser auf bis zu D 800 mm.

Kiihlglocken mit Bedienerfiihrung
»coolbyLight«

Die Kihlglocken fihren mithilfe des Farbsystems,
umschaltenden LEDs und KuhlzeitUberwachung sicher
durch den Kuhlprozess:

Griin leuchtend: bereit zur Kiihlung

Grdn blinkend: zu verwendende Kihlglocke
Rot leuchtend: Schrumpffutter heif3

Blau blinkend: Schrumpffutter abgekihlt

TECHNOLOGY
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Technische Daten
und Aufstellmalie

TECHNOLOGY
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Technische Daten »redomatic 400«

Technische Daten »redomatic 600«

Messbereich
X-Achse

Maximale
Werkzeugldnge Z

Maximal schrumpfbarer
Schaftdurchmesser

Maximaler

Werkzeugdurchmesser D

600/800/1000 mm

270/ 300"/ 400" mm

32/50® mm

540/600% /800 mm

Maximale Messbereich Maximal schrumpfbarer Maximaler
Werkzeugldnge Z X-Achse Schaftdurchmesser Werkzeugdurchmesser D
600 mm 210/ 310 mm 32 mm 420/620 mm
I
| ]
é n
E— S
e~ | =
Ethernet <
i
3
440 i _Ethernet 3 2
i
I
!
!

~2060

(1) nur in Verbindung mit Schlitteneinheit 570 mm absenkbar, max. schrumpfbarer Durchmesser 32 mm
(2) Voraussetzung 22-kVA-Induktionsspule
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Stand-Alone-Losung der
Spitzenklasse: »powersShrink

Werkzeuge in Rekordzeit ein- und ausschrumpfen und dabei Energie
sparen und Futter schonen: All diese Vorteile erhalten Sie mit dem
induktiven Schrumpfsystem »powerShrink«.

Sichere, freie Kiihlglockenfiihrung - sorgt mithilfe
eines einfachen Fixiermechanismus bei der Anbringung
der Kihlglocken fir maximalen Komfort und Sicherheit.

Innovative Standard-Kiihlglocken - zur schnellen Kiihlung lhrer
Schrumpffutter. Prazise Angaben der Werkzeugdurchmesser geben
Auskunft Uber die entsprechend korrekte Kihlglocke. Das intelligente
Kihlsystem, der Kiihl-Manager, koordiniert die Kihlzeiten je nach
Futterdurchmesser und schaltet das Kihimodul nach einer definierten
Zeit ab. Dies spart zusatzlich Energie im Schrumpfprozess.

Wahlweise ist das »powerShrink 400« auch mit Kiihlglocken
inkl. Bedienerfiihrung »coolbyLight« und Kihlzeitiberwachung oder
mit Luftkiihlung »zStream« erhaltlich.

Robuste und glatte Arbeitsfldche - aus Edelstahl bietet
ausreichend Platz fur das Erhitzen und Kuhlen Ihrer Schrumpf-
futter. Das Material ist optimal auf die Aufnahmetdpfe abgestimmt,
sodass ein Verschieben des Werkzeugs leicht, gerduscharm

und schnell ausgefuhrt werden kann.

Ergonomische Ablagebords links und rechts - bieten Platz
fur die prozessnahe Positionierung von Reinigungsbirsten,
Sicherheitshandschuhen sowie Kiihladaptern und Aufnahme-
ringen und runden damit die ergonomische Bedienung

des Geréates ab.

GroBer Stauraum - bietet gentigend Platz fir Kiihlkomponenten
und Rauchgasabsaugung.

abgebildetes Geréat beinhaltet Optionen und Zubehor
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»powerShrink« TUV- und UL/CSA-gepriift

Das Induktionssystem des »powerShrink« ist nach internationalem
Standard IEC/EN 61010-1 und cNRTLus zertifiziert.

Nachweisbare und zertifizierte Sicherheit.
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Intelligente Induktionsspule mit Abschirmscheiben - mit ergonomischem Handgriff
auf der linken Seite, inklusive membraner Funktionstasten zum Bewegen der Spule
und Aktivieren des Heizvorgangs.

Die Bedienerflhrung »shrinkbyLight« gibt Uber LEDs Auskunft darlber, welche
Wicklungen im Moment aktiv sind und stellt sicher, dass die korrekte Abschirmscheibe
zum hinterlegten Datensatz in die Spule einlegt wird. Die Bedienerfiihrung
»shrinkbyLight« gibt wortwdrtlich griines Licht flir den weiteren Schrumpfprozess
und sorgt dabei fir maximale Sicherheit. Die Rauchgasabsaugung sorgt fur den
Schutz der Bedienerin und des Bedieners.

Optionalist das »powerShrink 400« mit der Induktionsspule mit Abschirmsystem
»varOct« erhaltlich.

Leichtgangige Spulenachse - fUr eine schnelle und komfortable Bewegung der Spule.
Das pneumatische Ldsen der Achsklemmung, die optimale THK-Linearfihrung und das
Gegengewicht ermdglichen der Bedienerin und dem Bediener ergonomische Arbeits-
abléufe und eine lange Nutzungsdauer. Die maximale Werkzeugléange betragt 460 mm.

Praktischer Hand-Scanner - flr einen schnellen und sicheren Start Ihres
Schrumpfprozesses. Einfach DataMatrix-Code auf dem ZOLLER »idChip« scannen
und alle notwendigen Schrumpfparameter stehen sofort in der Bediensoftware
»pilot« zur Verflgung.

Industrietauglicher 12,5"-TFT-Farbmonitor mit Touch-Bedienung und ZOLLER-
Bediensoftware »pilot« - tUberzeugt mit einer gestochen scharfen Darstellung und
einfacher Bedienung per Touch. Die klar strukturierte grafische Softwareoberflache
leitet mithilfe groBer Funktionsfladchen und Farben intuitiv durch den Schrumpfprozess.

Optionalist das »powerShrink 400« auch chne Monitor und mit Steuerung Uber eine
Folientastatur erhaltlich.

Stabiler Untertisch - bildet dank besonders robuster Konstruktion die perfekte Basis
fur ein langlebiges Produkt. Zur Wartung und Kontrolle kann die Fronttire gedffnet und
der auf einer Schublade gelagerte Wasserkihler herausgezogen werden.

Optional erhalten Sie den Untertisch auf Rollen und mit ergonomischem Griff fur die
flexible Positionierung des »powerShrink 400« in Ihrer Fertigung oder als Werkbank-
version ohne Untertisch.

Erfahren Sie mehr iiber ZOLLER »powerShrink« E l’iI:I E



Automatisierungsanlage
»0DOBOX«

Wenn Sie taglich viele Schrumpfwerkzeuge nutzen, werden Sie sofort von der Automatisierungs-
anlage »roboBox« profitieren. Mit bis zu sechs Modulen kdnnen Sie »roboBox« individuell zur
vollautomatischen Anlage fir das Montieren, Vermessen und Kihlen von Werkzeugen ausbauen.
lhre Vorteile: hoher Durchsatz, hohe Prazision, hohe Werkzeugverfligbarkeit.

Bereits mit der Kombination aus den drei Modulen Messen, Schrumpfen und Kihlen erledigt
»roboBox« alle Schrumpfprozesse selbststandig. Arbeiten Sie mit ldngengenau eingeschrumpften
und exakt vermessenen Werkzeugen vollautomatisiert in Serie. Lassen Sie Werkzeuge, deren
Standzeitgrenze erreicht ist oder die defekt sind, zigig ausschrumpfen. ZOLLER »roboBox« l&sst
sich problemlos in jede Fertigung integrieren und schnell in Betrieb nehmen.
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Z0LLER-Automatisierungsanlage »roboBox«

»roboBox« - Schnittstellen

Ein- und Ausgabe

Unabhéngig davon, wie Sie Ihre Werkzeuge
zufihren und abtransportieren, kann das
Schleusensystem stets Ihrem Logistik-
prozess angepasst werden: ob manuell, per
Werkzeugwagen oder per Transportsystem.

»roboBox« - Montageprozesse

Warm-Schrumpfen

Die Induktionsspule senkt sich
automatisch tber den Werk-
zeughalter und erwdrmt diesen.
Das Schaftwerkzeug wird
positionsgenau eingefihrt und
anschlieBend konturunabhéngig
in einem Kihlmodul, welches
Platz fur bis zu acht Komplett-
werkzeuge bietet, abgekihlt.
Das beschleunigt die Taktzeit.

4

Schrauben von Spannzangenfutter
Mithilfe passender Adapter

kann bei Spannzangenfuttern
die Spannmutter automatisch
auf ein definiertes Drehmo-

ment gespannt werden. Auch der
Wechsel zwischen den Spann-
adaptern erfolgt automatisch.

Es stehen Adapter fur Muttern

in den Ausfihrungen Zylindrisch,
Sechskant oder Spannnuten

zur Auswahl.

»roboBox« — Messprozesse

Werkzeuggeometrien

Nach dem automatischen Montageprozess kdnnen Werkzeuggeometrien
wie Durchmesser, Lange, Schneidenradius, Schneidenwinkel sowie
Rund- und Planlauf in automatisierten Messablaufen gemessen werden.
Neben dem Automatikbetrieb lassen sich in dem Modul auch manuelle
Messungen durchfiihren, wobei der Automatikbetrieb innerhalb der

»roboBox« nicht unterbrochen wird.

Identifikation

Die Identifikation der Werkzeuge kann
wahlweise mit DataMatrix-Code oder
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einem anderen Werkzeugidentifikations-

system per RFID-Chip erfolgen.

Schrauben von Spannschrauben
Fur horizontal angeordnete
Spannschrauben, wie sie bei
Zylinderschaft-Werkzeugen mit
Weldon-Fldache oder Hydrodehn-
spannfuttern vorkommen, wird
das Spannen und Losen der
Schrauben automatisiert aus-
gefuhrt. Gleichzeitig wird das

definierte Drehmoment der Werk-

zeugsysteme eingestellt und
Uberwacht.

Wuchtgiite

powRgrip®-Pressen

Das Werkzeug mit passendem
Spannzangenhalter und REGO-FIX
powRgrip®-Spannzangenfutter
wird zugefuhrt und automatisch
verpresst.

Das Wuchtmodul ist mit der hochgenauen Messeinheit
isoliert und schwingungsneutral in die »roboBox«
integriert. Nach dem Messprozess kann die Wuchtgtte
als Messparameter an die CNC-Maschinensteuerung

Ubergeben werden.
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alles aus einer Hand -

ZOLLER Solutions stehen fiir lhre Zukunft - wir machen Sie
erfolgreicher. Denn wer schneller und effizienter fertigt,
wirtschaftet 6konomischer, um in die Zukunft investieren
zu konnen. Wenn wirtschaftlicher Fortschritt Ihr Ziel ist,
dann ist ZOLLER lhr Partner.
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Wir stehen fur
/0LLER Solutions

Ihr Ziel ist die maximale Effizienz lhrer Fertigung.

Unser Ziel ist es, Sie dabei mit durchdachten System-
ldsungen zu unterstitzen. Dafir bieten wir Ihnen auch
einen umfassenden Service. Ob bei der personlichen Beratung
vor Ort oder der Entwicklung von passgenauen Losungen
fur die individuellen Anforderungen - wenn Sie sich fur
ZOLLER entscheiden, haben Sie nicht nur hervorragende
Produkte, sondern auch einzigartiges Fertigungs-Know-how
auf lhrer Seite. Und selbstverstandlich jederzeit kompetente
Ansprechpartner bei Fragen - ber den kompletten Lebens-
zyklus der ZOLLER-Produkte hinweg.

ZOLLER Solutions - Bei uns bekommen Sie mehr als hervor-
ragende Produkte. Sie bekommen individuelle System-
losungen rund um |Ihre Werkzeuge. Dafur kombinieren wir fur
Sie Hardware, Software und Services. Alles aus einer Hand.
Alles fur lhren Erfolg. Wir nennen das: ZOLLER Solutions.

ALEXANDER ZOLLER, CHRISTOPH ZOLLER
Geschaftsleitung
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INn Deutschlanc
Zuhause —

fur Sie da

weltwelt

Z0LLER-Qualitat ist ,Made in Germany” -
und auf der ganzen Welt fir Sie da.

Eigene Niederlassungen und Vertretungen

an 85 Standorten in 62 La&ndern garantieren
Kundenné&he und erstklassige, persdnliche

Kundenbetreuung in den lokalen Markten.

STAMMHAUS

E. ZOLLER GmbH & Co. KG

Einstell- und Messgeréate
Gottlieb-Daimler-StraBe 19
D-74385 Pleidelsheim

Tel: +49 7144 8970-0

Fax: +49 7144 8970-70191
post@?zoller.info | www.zoller.info

ZOLLER NORD

E. ZOLLER GmbH & Co. KG
Service- und Vertriebszentrum
D-30179 Hannover

ZOLLER OST

E. ZOLLER GmbH & Co. KG
Service- und Vertriebszentrum
D-04158 Leipzig

ZOLLER WEST

E. ZOLLER GmbH & Co. KG
Service- und Vertriebszentrum
D-40764 Langenfeld

OSTERREICH

Z0LLER Austria GmbH

A-4910 Ried im Innkreis
office@zoller-a.at | www.zoller-a.at
SCHWEIZ

Z0LLER Schweiz GmbH

CH-9016 St. Gallen
info@zoller-ch.com | www.zoller-ch.com
FRANKREICH

Z0LLER France

F-67380 Lingolsheim

info@zoller.fr | www.zoller.fr
SPANIEN + PORTUGAL

Z0LLER Ibérica S.L.

E-08005 Barcelona
correo@zoller.info | www.zoller.info

TURKEI

ZOLLER Olgtim Teknolojileri San.ve Tic. Ltd. Sti.

TR-16120 Niltfer / Bursa
info@zoller-tr.com | www.zoller-tr.com

RUSSLAND

LLC ZOLLER Russia

RU-111123 Moscow, Russia
info@zoller-ru.com | www.zoller-ru.com

ISRAEL

Z0LLER Israel GmbH

Ramat Yishay 3009500
info@zoller-il.com | www.zoller.info

POLEN

Z0LLER Polska Sp. z 0.0.

63-100 Srem

biuro@zoller-a.at | www.zoller.net.pl

TSCHECHIEN + SLOWAKEI
Z0LLER Czech s.r.0.

602 02 Brno

info@zoller.cz | www.zoller.cz
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USA
ZOLLER Inc.

North American Headquarters
USA-48108 Ann Arbar, MI
sales@zoller-usa.com | www.zoller-usa.com

Z0LLER Inc. Pacific
USA-90503 Torrance, CA
sales@zoller-usa.com | www.zoller-usa.com

KANADA

Z0LLER Canada Inc.

CAN-LSN 864 Mississauga, ON
sales@zoller-canada.com | www.zoller-canada.com

MEXIKO

Z0LLER Tecnologias S de R.L. de C.V.

MEX-C.P. 76030 San Angel Querétaro
sales@zoller-mexico.com | www.zoller-mexico.com

BRASILIEN

Z0LLER do Brasil

BRA-CEP 13284-198 Nova Vinhedo,

Vinhedo - Sao Paulo
comercial@zoller-br.com | www.zoller-br.com

INDIEN

Z0LLER India Private Ltd.

IN-Pune 411019 Maharashtra, India
info@zoller-in.com | www.zoller-in.com

CHINA

Z0LLER Shanghai, Ltd.

Asia Pacific Regional Headquarter
RC-201108 Shanghai
info@zoller-cn.com | www.zoller-cn.com

Z0LLER Asia Pacific, Ltd.
RC-Kowloon, Hongkong
info@zoller-cn.com | www.zoller-cn.com

JAPAN

Z0LLER Japan K. K.

JP-564-0037 Osaka, Japan
info@zoller-jp.com | www.zoller-jp.com
THAILAND

ZOLLER (Thailand) Co. Ltd.

Amphur Muang Chonburi, TH-20000 Thailand
info@zoller-in.com | www.zoller-th.com

INDONESIEN

Z0LLER Singapore Pte. Ltd

Indonesia Representative Office
Tambun-17510, Bekasi, Jawa Barat
info@zoller-in.com | www.zoller-in.com
SINGAPUR

Z0LLER Singapore Pte. Ltd

SG-199589 Singapore
info@zoller-in.com | www.zoller.info

O stammhaus

® Hauptsitz
Niederlassung

@ Vertretung

MALAYSIA

ZOLLER MALAYSIA SDN. BHD.

Malaysia Representative Office

MY-Petaling Jaya | Selangor Darul Ehsan, Malaysia
lau@zoller-my.com | www.zoller-in.com

VIETNAM

Z0LLER Vietnam

VNM-Ho Chi Minh City, Vietnam
info@zoller-in.com | www.zoller-in.com

KOREA

Z0LLER Korea Co., Ltd.

KOR-151189 - Siheung-Si, Gyeonggi-Do, Studkorea
info@zoller-kr.com | www.zoller-kr.com

Argentinien, Australien, Belgien, Bolivien, Chile,

Costa Rica, Danemark, Estland, Finnland, GroBbritannien,
Iran, Irland, Italien, Kolumbien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Neuseeland, Niederlande,
Norwegen, Pakistan, Peru, Rumanien, Saudi-Arabien,
Schweden, Stdafrika, Sudtirol, Taiwan, Ungarn,
Venezuela, Vereinigte Arabische Emirate, WeiBrussland



Einstellen § Messen
Toolmanagement
Priifen 8§ Messen

Automation

LOLLER

Erfolg ist messbar

ZOLLER

Ihr Kundenportal
www.myzoller.com

einfach. direkt. online.

Solutions

Mehr Tempo, hohere Qualitat, sichere Ablaufe -

mit ZOLLER steigern Sie die Effizienz Ihrer Fertigung.
ZOLLER bietet Ihnen Uberragend prazise Gerate zum
Einstellen, Messen und Prufen von zerspanenden
Werkzeugen, Software, Schnittstellen, Cloudservices
und Losungen zur Automation von Werkzeugprozessen.
Das alles konnen Sie zu lhrer individuellen System-
losung kombinieren - bis hin zur Smart Factory.

Hauptsitz in Pleidelsheim

E. ZOLLER GmbH & Co. KG

Einstell- und Messgeréte

Gottlieb-Daimler-StraBe 19 | D-74385 Pleidelsheim
Tel: +49 7144 8970-0 | Fax: -70191
post@zoller.info | www.zoller.info

ZOLLER Nord

E. ZOLLER GmbH 8 Co. KG

Service- und Vertriebszentrum
WohlenbergstraBe 4 c | D-30179 Hannover
Tel: +49 511 6765 57-12 | Fax: -14
zollernord@zoller-d.com

ZOLLER West

E. ZOLLER GmbH 8 Co. KG

Service- und Vertriebszentrum
Friedrich-Krupp-StraBe 7 | D-40764 Langenfeld
Tel: +49 2173 59670-90 | Fax: -81
zollerwest@zoller-d.com

ZOLLER Ost

E. ZOLLER GmbH & Co. KG

Service- und Vertriebszentrum

Fugger Business Park | FuggerstraBe 1 B | D-04158 Leipzig
Tel: +49 341 332097-60 | Fax: -61

zollerost@zoller-d.com

Technische Anderungen vorbehalten. Die abgebildeten Maschinen kénnen Optionen, Zubehdr und Steuerungsvarianten beinhalten. BRREDO.01-DE 08/2023.




